
切れ味重視、低抵抗の刃先設計
Sharper cutting edge with low-cutting force

幅広い切削条件で安定した切りくず処理性を発揮

バーフィーダーマシンによる切込み変動の大きな加工に対応

医療部品加工(難削材)、高精度加工に最適

コーテッドサーメットT1500Z/サーメットT1000A/T1500Aシリーズ化

Demonstrating stable chip management for a wide variety of cutting conditions.

A bar feeder machine is employed to cover large fluctuations in cutting depth.

Ideal for medical component (exotic-alloy) and high-precision processing.

G-class Positive 3D Breaker Handles Fluctuations in Cutting Depth

切込み変動対応
G級ポジ3次元ブレーカ

SI Type Chipbreaker 第3版

新製品速報 No.064

■適用領域‌Application Range
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■切削性能‌Cutting Performance

被削材：SUS316　チップ：DCGT11T304MN-SI　切削条件：vc=100m/min
Work material                       Inserts                     Cutting conditions
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■‌�使用実例 ‌
 Application example

・SUS304 シャフト部品 外径端面加工
　SUS304 Shaft Component External Turning & Facing

チップ Inserts：DCGT11T304MN-SI（AC520U）
切削条件 Cutting Conditions：vc=100m/min  f=0.08mm/rev  ap=0.5mm  Wet

切りくず処理を改善
更に刃先の溶着抑制で突発欠損無く安定長寿命
Improved chip management. Suppressing cutting edge adhesion to ensure a stable, long 
tool life with no sudden breakages.

SI型（AC520U） 従来品
Conventional tool

・インコネル718 機械部品 外径加工
　Inconel 718 Machine Component External Turning

チップ Inserts：DCGT11T302MN-SI （AC510U）
切削条件 Cutting Conditions：vc=35m/min  f=0.08mm/rev  ap=0.8mm  Wet
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寿命1.5倍、更に切りくず処理も改善
1.5x tool life. Improved chip management

SI型ブレーカは全ての在庫型番についてノーズRの 
公差をマイナスで製作しており、各種ワークの仕上げ
R加工に対応できます。（従来品は±公差）
The shapes of all SI Type Breaker models in stock are manufactured with 
negative nose tolerances, which support the radius milling of a variety of 
works. (Conventional products have ± tolerances.)

（例） DCGT 11T304 M N-SI
マイナス公差記号
Negative tolerance symbol

Example

注：ノーズRマイナス公差品は型番表記が異なります
Note: Different model notation applies to products with negative nose tolerances.

■�在庫表 ‌
Stock Listings
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型番
Catalogue No.

材種 Grade 寸法（mm） Dimensions
コーティング 

Coating
サーメット

Cermet 内接円

Inscribed 
circle

厚さ

Thickness 

穴径

Hole 
diameter

ノーズ
半径
Nose 

Radius

AC
61

0M
AC

63
0M

AC
51

0U
AC

52
0U

AC
53

0U
T1

50
0Z

T1
00

0A
T1

50
0A

SI
7°

CCGT	09T301MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ●
9.525 3.97 4.4

<0.1
	 09T302MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.2
	 09T304MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.4

SI

7°

DCGT	070201MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ●
6.35 2.38 2.8

<0.1
	 070202MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.2
	 070204MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.4
DCGT	11T301MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ●

9.525 3.97 4.4

<0.1
	 11T302MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.2
	 11T304MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.4
	 11T308MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.8
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0U
AC
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0U

AC
53

0U
T1

50
0Z

T1
00

0A
T1

50
0A

SI
7°

TCGT	110204MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● 6.35 2.38 2.8 <0.4
	
	

SI

7°

VCGT	110301MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ●

6.35 3.18 2.8

<0.1
	 110302MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.2
	 110304MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.4
	 110308MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.8
VCGT	160401MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ●

9.525 4.76 4.4
<0.1

	 160402MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.2
	 160404MN-SI ● ● ● ● ● ● ● ● <0.4

■‌�材種適用領域‌
Material application range

■‌�ノーズRをマイナス公差で製作 ‌
 Production of Noses with Negative Tolerances

ノーズ半径が「<」で表記されているものは、マイナス公差となっております。 ●印：標準在庫品　●印：標準在庫品 （在庫拡充品）
A nose radius has a negative tolerance if its notation is shown with the "<" symbol.   ●mark : Standard Stocked item   ●mark : Standard Stocked item (Expanded item)

コーテッドサーメット Coated Cermet

サーメット Cermet

サーメット Cermet
コーティング超硬 Coating Carbide

コーティング超硬 Coating Carbide

仕上～軽切削被削材 中～粗切削
Finishing to LightWork Medium to Rough

CAC610M
CAC630M

材種端のC・Pはコーティング種類を表します。　　：CVD　　：PVD　無印：ノンコート
The letters "C" and "P" at either end of each grade indicate coating type. Blank: Uncoated

C P

ステンレス鋼
Stainless Steel

鋼
Steel

難削材
Exotic Alloy

T1500ZP

AC510UP

T1000A
T1500A

T1000A
T1500A

仕上～軽切削被削材 中～粗切削
Finishing to LightWork Medium to Rough

AC520UP

AC520UP

AC530UP


