
新製品速報No.48

チップブレーカ付き三角溝入れチップ�

スナップリング用途�
14型番を拡充！！�
Expand 14 Snap-Ring Size!! 

第4版�

Triangular inserts for grooving with chipbreaker

3コーナ
ー溝入れ

チップで
�

良好な切
りくず処

理を実現
！�

■ブレーカ形状�

切りくずを確実に�
捉えるメインポッキー�

切りくずを安定� 切りくずを安定�

低送りでの切りくずを分断�
Good chip control in low feedrate

Stable chip control Stable chip control

Excellent chip control by main bumpies

Excellent chip control in grooving!3コーナ
ー溝入れ

チップで
�

良好な切
りくず処

理を実現
！�

Excellent chip control in grooving!



コーティング� 刃幅 �
（mm）�

 最大溝深さ �
（mm）�

寸　法（mm）           
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型　番�
Catalogue No.

Dimensions

TGA R/L4150BF
TGA R/L4165BF
TGA R/L4175BF
TGA R/L4185BF
TGA R/L4200BF
TGA R/L4220BF
TGA R/L4230BF
TGA R/L4250BF
TGA R/L4265BF
TGA R/L4270BF
TGA R/L4280BF
TGA R/L4300BF
TGA R/L4320BF
TGA R/L4330BF
TGA R/L4350BF
TGA R/L4370BF
TGA R/L4390BF
TGA R/L4400BF
TGA R/L4410BF
TGA R/L4420BF
TGA R/L4430BF
TGA R/L4440BF
TGA R/L4450BF
TGA R/L4140BF01
TGA R/L4165BF01
TGA R/L4190BF01
TGA R/L4220BF01
TGA R/L4270BF02
TGA R/L4320BF02
TGA R/L4420BF02
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●印：標準在庫品　   ●印：標準在庫品（在庫拡充品）��

■在庫型番�

■溝側面の面粗さ比較�

■切りくず処理�

【横送り時の切りくず処理】�

f (mm/rev) 0.05 0.07 0.1

f (mm/rev) 0.03 0.05 0.10.07

B-Groove

従来品�
砥ぎ付け�
ブレーカ�

チップ：TGAR4200BF　被削材：SCM435�
切削条件：vc=120m/min, Wet

チップ：TGAR4200BF�
被削材：SCM435
切削条件：vc=120m/min, f =0.07mm/rev  Wet

従来品（超硬コーティング）� Ra 3.488[μm]、Rz 20.598[μm]

Ra 1.757[μm]、Rz 12.420[μm]

チップ：TGAR4200BF
被削材：SCM415�
切削条件：vc=150m/min, ap=0.2mm

※切りくず断面形状が波型になるので、�
　溝幅よりも狭くなり、切りくずが溝の壁面を傷つけない。�

（注1）刃幅tが1.85mm以下のチップは、刃先位置  が異なるのでご注意ください。�
（注2）本図は右勝手（R）を示す。�
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B-Groove

Fig1 Fig2

Chip control

Comparison of surface roughness of sidewall

Chip control with traverse tool movement

Stock

B-Groove

R3（2010.2）Ⅳ0610TP

コーティング�AC530U ホーニング�15°�

材　種� 刃先形状�θ˚


